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Reinheit bis ins kleinste Detall

Lindner SE |
Reinraumtechnik
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Raume
welter denken

www.Lindner-Group.com
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Die Lindner Group | Einleitung

Mehr.Wert

Die Lindner Group hat sich im Laufe
der Zeit zu einem technisch starken,
Idsungsorientierten sowie zuver-
ldssigen Partner mit wirtschaftlich
grundsolider Basis entwickelt. Unser
umfassendes Produkt- und Leistungs-
portfolio fir Gebdudehiille, Innenaus-
bau und Isoliertechnik in nahezu allen
Einsatzbereichen kann sich sehen
lassen. GemaR dem Motto ,Radume
weiter denken...” entwickeln wir
passgenaue und dennoch wandlungs-
fahige Losungen und Konzepte fir lhr
Bauvorhaben.

Als 100%iges Familienunternehmen
legen wir besonderen Wert auf unsere
Umwelt. Mit neuartigen Konzepten
wie Cradle to Cradle® Certified,
schadstoffarmen Produkten und durch-
dachten Raumkonzepten schaffen

wir Mehr.Wert fir den Menschen und
seine Umgebung. Als Dienstleister und
Arbeitgeber stellen wir den Menschen
in den Mittelpunkt. Das merkt auch
der Kunde: Wir haben Freude an der
Arbeit, sind von unserem Tun Uber-
zeugt und stolz auf das, was wir
kénnen.

Bestandigkeit und Wachstum

Seit der Griindung im Jahr 1965

durch Hans Lindner befindet sich
unser Hauptsitz im niederbayerischen
Arnstorf, wo wir in den letzten Jahr-
zehnten enorm gewachsen sind. Wir
sind stolz darauf, mit weltweit gut
7.500 Mitarbeitern groBter Arbeit-
geber im Landkreis Rottal-Inn zu sein.
Taglich arbeiten wir an 2.500 Projekten,
die sich groRtenteils um das Kern-
geschaft Bau drehen. Erganzt wird es
um unsere Stiftung, die mk | hotels,
Hausbrauereien und jungst auch eine
nachhaltige Land- und Forstwirtschaft.

www.Lindner-Group.com
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Laboratorium Soluna Heilmittel
Donauwdérth, Deutschland
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Reinraumtechnik

A

Fresenius Kabi Melrose Park
lllinois, Vereinigte Staaten

Langjahrige Produkterfahrung

Die Lindner Reinraumtechnik in
Arnstorf ist einer der flihrenden
Komplettanbieter fiir Reinrdume,
Laboranlagen und Operationsséle.
Mit Gber 100 Mitarbeitern realisiert
dieser Geschaftsbereich Bauprojekte
in den Bereichen Pharma-, Steril- und
Medizintechnik sowie in der Mikro-
elektronik und Halbleitertechnik.

Das Leistungsspektrum reicht dabei
von der Beratung und Planung bis

zu Wartungs- und Servicedienst-
leistungen. Die Uberdurchschnitt-

lich hohe Fertigungstiefe erlaubt

ein Hochstmal an Flexibilitat fur
projektbezogene Sonderlésungen. Die
Hauptprodukte flir den Innenausbau
der Spezialbereiche, Decken, Wénde,
Boden und Turen stammen aus eigener
Fertigung. Komplettiert wird das Aus-
bauprogramm um Lichtlésungen der

www.Lindner-Group.com

Lindner Leuchtenfabrik und technische
Ausstattung wie Filter Fan Units und
Uberstromgitter. Das internationale
Netzwerk an Lindner Niederlassungen
ermaoglicht tGberall Komplettldsungen
aus einer Hand.

Kontaminationskontrolle stellt eine
extrem vielschichtige Aufgabe dar
—und sollte am besten in eine kun-
dige Hand gelegt werden. Lindner
vereint jahrzehntelange Erfahrung

in der Beratung, Projektierung und
Ausflihrung von Reinraumprojekten
mit dem technologischen Vorsprung
durch unsere eigene Forschung und
Entwicklung. Gleichzeitig setzen wir
auf ein hervorragend erschlossenes
Netzwerk von fihrenden Anbietern fiir
reinraumspezifische Ausstattung, die
wir schnittstellenfrei in unsere Ausbau-
I6sungen integrieren.

e Komplettldsungen flir Reinrdume
jeder Nutzungsart

e eigene Entwicklung und Fertigung
von Ausbauprodukten

e praxisgerechte Ergonomie durch
funktionsorientierte Planung

e Zeitersparnis durch schnelle
Realisierung

¢ |nvestitionssicherheit durch
austauschbare, standardisierte
Elemente

Produktion in Arnstorf, Deuschland
Herstellung von Decken-, Boden- und
Wandsystemen, Leuchten, Fassaden
und Reinraumkomponenten; Fertigung
hochwertiger Schreinerarbeiten fur
Innenausbau und Schiffsausbau

e 64.250 m2 Produktionsflache

e 200.000 m2 Firmengeldnde
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Patientenzimmer der Zukunft
Arnstorf, Deutschland

VL
i

European XFEL, For
Hamburg, Deutschland

Brainlab Headquarters, Tower Riem
Minchen, Deutschland

Inspiration
& Innovation

www.Lindner-Group.com
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Lindner

Forschung & Entwicklung

Bereit fiir das AuBergewohnliche:

¢ individuelle Konzepte nach lhren
Wiinschen

e Spezialldsungen flir Konstruktion,
Statik, Akustik, Brandschutz

e breitgefdcherte Fachkompetenz

e hochste Anspriiche an Qualitat
und Funktion

Hamad General Hospital
Doha, Katar

www.Lindner-Group.com

Immer alles im Griff -
Lindner Priflabore und Werkstatten

Jedes von uns ausgeflihrte Projekt
erfiillt hochste Anspriiche an Konstruk-
tion, Statik, Akustik und Brandschutz.
Unser Partner fiir Forschung und
Entwicklung unterhélt leistungsféahige
Versuchswerkstatten und verfiigt tiber
eigene TUV-zertifizierte Priiflabore.
Hier testen wir Neuentwicklungen auf
ihre bauphysikalischen Eigenschaften
und stimmen die Produkte auf Ihre
individuellen Anforderungen ab.
Darum kénnen wir besonders schnell
und sicher auf lhre speziellen Wiinsche
eingehen.

Versiert organisiert — mit
Lindner Projektabwicklung

Gemeinsam mit lhnen planen wir

die gesamte Projektabwicklung und
erstellen ein rundum effizientes
Konzept. So minimieren Sie lhren
Koordinationsaufwand und vermeiden
Reibungsverluste.

In jeder Phase lhres Projekts stehen wir
Ihnen als erfahrener Partner zur Seite.
Zahlreiche hoch spezialisierte Fach-
leute sowie innovative Technologien
ermoglichen die Umsetzung selbst
auBBergewodhnlichster Entwirfe.
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Einsatzbereiche

Alles aus einer Hand

In enger Zusammenarbeit mit Bauherren, Planern und
Architekten betreuen wir nicht nur den kompletten Innen-
ausbau groRBer Sonderprojekte, wir filhren ihn auch aus: von
komplexen Maschineneinhausungen und Hybrid-OPs bis
zum Ausbau ganzer Produktionsanlagen fiir die Pharma- und
Elektronikindustrie.

Moderne Reinraume und Operationssale vereinen
Funktionalitat bei groRtmaoglicher Sicherheit fiir Prozess,
Patient und Personal. Unsere Konstrukteure, Techniker
und Ingenieure sorgen fiir die optimale Realisierung lhrer
Vorstellungen — damit |hr fertiges Projekt volle Kapazitaten
bietet.

Reinraum-Ausbau

Seit Gber 30 Jahren steht Lindner fiir Kompetenz und
Qualitdt im Ausbau von Reinrdumen. Egal ob pharma-
zeutische Industrie, Reinrdume fiir die Mikroelektronik-
industrie oder Zytostatika-Apotheken innerhalb von
Krankenhdusern — Lindner Reinraumtechnik bietet
wirtschaftliche und schlisselfertige Komplettlésungen
fir Ihr Projekt.
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www.Lindner-Group.com
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Ubersicht der Einsatzbereiche

I b 4
o

Reinraume fiir die
Pharmaindustrie

Die Pharmaindustrie stellt mitunter
die hochsten Anforderungen an den
Ausbau von Reinrdumen: Dank lang-
jéahriger Expertise und tiefem Know-
how ist die Lindner SE | Reinraum-
technik der optimale Partner fir die
GMP-gerechte Ausflihrung Ihres Bau-
vorhabens. Dabei achten wir stets auf
kompromisslos hohe Qualitat und sind
jeder Herausforderung gewachsen.

Mehr dazu auf Seite 12

Reinraume fir die
Elektronikindustrie

Fir den Ausbau von Reinraumen, die
der ISO 14644 unterliegen, sind wir ein
erfahrener Spezialist.

Unser breit gefachertes Produkt-
portfolio bietet alles — von Decken-
systemen Uber Wandsysteme bis hin
zu verschiedenen Typen von Doppel-
bdden und Filter Fan Units.

Mehr dazu auf Seite 14

OP-Ausbau

In den vergangenen Jahren haben
wir zahlreiche Operationsséle und
OP-Zentren in der Planung begleitet,
vollstandig ausgebaut und z. B. in
Form von Glas-OPs und Hybrid-OPs
den enormen Fortschritt mitgestaltet.

Mehr dazu auf Seite 16

Krankenhausausbau

Lindner bringt die nétige Erfahrung
und Ausstattung mit, um die
komplexen Bauaufgaben der Kranken-
héuser als komplette Ausbauleistung
zu erbringen — von den 6ffentlichen
Bereichen Uber die Patientenzimmer
bis zum Hightech-Operationssaal.

Mehr dazu auf Seite 18

Laborausbau

Unsere Ausbauprodukte, darunter
Deckensysteme und fortschrittliche
Laborwandsysteme, zeichnen sich
durch eine Vielzahl an Ausfiihrungs-
varianten aus und kénnen so in

den verschiedensten Laboren und
deren Unterbereichen wie Forensik,
Mikrobiologie oder Medizin eingesetzt
werden.

Mehr dazu auf Seite 20

www.Lindner-Group.com
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Reinraume fur die
Pharmaindustrie

Schlusselfertige Komplettlosungen
fur pharmazeutische Bereiche

Von Laboren tiber Operationsséle bis
hin zu Reinrdumen fiir die Cannabis-
Produktion — unsere Reinrdume sind
so vielseitig wie ihre Anforderungen.
Mit Gber 30 Jahren Erfahrung kénnen
wir lhnen eine reibungslose Beratung,
Planung und Ausflihrung verschie-
denster Reinraumprojekte im Bereich
der Pharmaindustrie garantieren.

Dabei sind wir sowohl kleinen als auch
gro3en Projekten gewachsen: Bei

der Ubernahme eines GroRprojekts

als Generalunternehmer minimieren
wir die Schnittstellen zwischen den
einzelnen Gewerken und stellen so
eine fristgerechte und erfolgreiche
Abwicklung sicher. Unser umfangrei-
ches Produktportfolio erlaubt es uns,
Decken, Wande, Drehflligel- und Schie-

Charlies Laboratory
Wangen, Schweiz

betliren, Leuchten, Filter Fan Units
und Schleusensteuerungssysteme aus
einer Hand anzubieten — dabei sorgen
wir mit unserer Uberdurchschnitt-
lichen Fertigungstiefe meist selbst fir
die hohe Qualitdt der angebotenen
Produkte.

Hochste Qualitatsstandards

Unsere Experten aus der Forschung
und Entwicklung beschéftigen sich
stets damit, neue und innovative
Reinraumlésungen auf den Markt zu
bringen. Dennoch glauben wir nicht
immer an ,One size fits all” und ent-
wickeln individuelle Sonderlésungen
fur spezielle Anforderungen. Doch
egal ob Standard- oder Sonderlésung
—was all unsere Produkte gemein-

Raumedic
Helmbrechts, Deutschland

sam haben, ist die Erfiillung sdmt-
licher Anforderungen nach GMP und
ISO 14644. Zertifizierte Oberflachen
garantieren maximale Reinheit.

Neben der Bereitstellung hochwertiger
Produkte unterstlitzen wir Sie gerne
bei der GMP-Qualifizierung oder bau-
physikalischen Herausforderungen wie
Statik, Brand- oder Schallschutz. Wenn
Sie mochten, kimmern sich unsere
erfahrenen Montageteams aul3erdem
um die Installation verschiedenster
Reinraumsysteme. Dabei endet die
Leistung flr uns nicht zwingend mit
der Fertigstellung des Projekts: Auch
Wartungsarbeiten oder sonstige
Servicedienstleistungen konnen wir
fiir Sie Ubernehmen.

www.Lindner-Group.com
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Reinraume fur die
Elektronikindustrie

Maximale Reinheit fur
anspruchsvolle Produktionsverfahren

Prazise Fertigungstechniken in der
Elektronikindustrie machen ein
sicheres Prozessumfeld unabding-
bar fur die Herstellung fehlerfreier
Komponenten. Die Reinraumtechnik
ist hierfir ein essenzieller Bestandteil:
All unsere Produkte werden des-
halb gemaR den Anforderungen der
ISO 14644 entwickelt und speziell
auf Ihr Projekt abgestimmt. Neben
Aluminium-Knotenpunkt-Decken,
Stander-Riegel-Wandsystemen,

Neubau Leica Camera AG
Wetzlar, Deutschland

www.Lindner-Group.com

Tursystemen, Doppelbodensystemen,
Filter Fan Units und Leuchten fiir Foto-
lithographieprozesse realisieren wir
auch diverse Sonderldsungen fir Sie.

Alles aus einer Hand

Als Komplettanbieter flir Reinraum-
technik begleiten wir Sie von der
Beratung uber die Planung bis hin zur
Ausflihrung und unterstiitzen Sie bei
samtlichen bauphysikalischen Heraus-
forderungen wie Statik, Brand- und

Schallschutz. Eine termingerechte
Umsetzung ist dabei fur uns selbst-
verstandlich. Unsere langjahrige
Erfahrung in der Ausstattung von
Reinrdumen fir die Mikroelektronik-
industrie, die optische Industrie, die
Feinwerk- und Oberflachentechnik
sowie flr Server-Farmen und Batterie-
fabriken kommt mit Sicherheit auch
lhrem Projekt zugute.

European XFEL, Forschungscampus Schenefeld
Hamburg, Deutschland

15
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OP-Ausbau

Qualitat und beste Arbeitsatmosphare

Operationssiéle kénnen ihre

Funktion als komplexe medizinische
Einrichtungen nur dann optimal
erfiillen, wenn sie als Arbeits-
umgebungen verstanden werden und
die Anforderungen des Personals
voranstellen, das darin jeden Tag

und zu jeder Uhrzeit eine fehlerfreie
Leistung erbringen muss. In den
vergangenen Jahren haben wir zahl-
reiche Operationsséle und OP-Zentren
in der Planung begleitet, vollstandig
ausgebaut und z. B. in Form von Glas-
OPs und Hybrid-OPs den enormen
Fortschritt mitgestaltet.

¢ jahrzehntelange Erfahrung im Bau
von OP-Zentren, Reinrdumen und
Sterilbereichen

* komplette Innenausbauleistungen

KRH Klinikum Siloah
Hannover, Deutschland

e EEA BN

e Neu- und Umbau von Kranken-
hdusern fiir den privaten und
offentlichen Bereich

e umfassendes Produktportfolio
und Realisierung aller denkbaren
Sonderlésungen

¢ hohe Kompetenzen im Bau von
Hybrid-OPs und OP-Showrooms

* Beherrschung neuester Technologien
der OP-Ausstattung

Neben personellen Faktoren ist im
Operationssaal flir den Erfolg einer
Behandlung ebenso wichtig, beste
Gerate und qualitativ hochwertige
Materialien vorzufinden. Daher bieten
wir ein sehr breites Spektrum an, das
ideale Arbeitsbedingungen flr das
Krankenhauspersonal schafft.

Pe®

Fachklinik Hornheide
Minster, Deutschland

Unser Produktportfolio beinhaltet
dabei Wande mit leicht zu desinfi-
zierenden Oberfldchen aus Edel-

stahl, Glas oder HPL, darliber hinaus
LED-hinterleuchtete Glaswéande

oder Wande mit integrierter Heizung
sowie unterschiedliche Tlrsysteme,
Schleusen und OP-Decken. Wir bieten
als einer der wenigen Hersteller Brand-
schutzdecken an, die den gangigen
Hygieneanforderungen in Kranken-
hausern entsprechen. Fiir die optimale
Ausleuchtung der Arbeitsplatze und
der tbrigen Umgebung setzen wir
hochwertige LED-Leuchten ein. Als
Spezialist fir Hybrid-Operationssale
und OP-Showrooms kdnnen wir welt-
weit zahlreiche Referenzen vorweisen.

www.Lindner-Group.com
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Krankenhausausbau

Gesltndere Umgebungen in guten Handen

Krankenhauser und Gesundheits-
bauten gehoren zu den komplexesten
Gebdauden liberhaupt. Sie ent-
wickeln sich von Behandlungs-
einrichtungen zu allumfassenden
Gesundheitszentren. Wo friher die
reine Funktion bestimmend war,
zahlen heute zuséatzlich Komfort,
Behaglichkeit und Wohlbefinden fiir
alle Nutzer des Gebé&udes, Personal
wie Patienten. Die Anspriiche, zum
Beispiel im Hinblick auf die Einhaltung
aller hygienischen Anforderungen,
steigen in jeder Hinsicht — auch an die
Architektur. Lindner bringt die nétige
Erfahrung und Ausstattung mit, um
diese Bauaufgaben als komplette
Ausbauleistung zu erbringen — von
den 6ffentlichen Bereichen lber die
Patientenzimmer bis zum Hightech-
Operationssaal.

DONAUISAR Klinikum Deggendorf
Deggendorf, Deutschland

www.Lindner-Group.com

e Neu- und Umbau von Kranken-
hdusern fiir den privaten und
offentlichen Bereich

e Komplettausbau ganzer Kliniken

e tiefgreifendes Know-how fiir Akustik
und Brandschutz

e Spezialisten fir die Ausflihrung von
Hygienebereichen und OPs

¢ langfristige internationale Betreuung
von Kunden

Als Generalunternehmer Gbernehmen
wir gerne die Verantwortung fir alle
beteiligten Gewerke und bieten Ihnen
eine durchdachte Schnittstellen-
minimierung. Dabei koordinieren wir
das gesamte Leistungsspektrum von

KRH Klinikum Siloah

Hannover, Deutschland

der technischen Geb&audeausristung
Uber Sanitar bis hin zur MSR-, Elektro-
und Raumlufttechnik.

Neben dem Operationsbereich um-
fasst unser Angebot auch alle tGbrigen
Réaumlichkeiten eines Krankenhauses:
Wartebereiche fiir Patienten und
Angehorige, Waschbereiche fiir

das Operationspersonal, Kontroll-
rdume und Patientenzimmer, bis hin
zu Rontgenrdumen mit speziellem
Laser- und Strahlenschutz. Zum Ein-
satz kommen hochwertige Materialien
und ausgewahlte Geratschaften, die
allesamt eine saubere Umgebung
gewadhrleisten und eine angenehme
Atmosphare fur Patienten wie Kranken-
hauspersonal schaffen.

© samba photography
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Labor-Ausbau

Im Dienste der Wissenschaft: kontrolliert, sicher, zuverlassig

Vertrauen Sie unserer jahrelangen
Erfahrung und unserer Kompetenz im
Ausbau von Laboren. Unsere Aus-
bauprodukte, darunter anwendungs-
spezifisch entwickelte Deckensysteme
und fortschrittliche Laborwand-
systeme mit integriertem Mobiliar,
zeichnen sich durch eine Vielzahl an
Ausfiihrungsvarianten aus und kénnen
so in den verschiedensten Laboren und
deren Unterbereichen wie Forensik,
Mikrobiologie oder Medizin eingesetzt
werden.

Netherlands Forensic Institute (NFI)
Den Haag, Niederlande

* alle Leistungen aus einer Hand

* Fertigung nach hochsten
Qualitatsstandards

e Entwicklung von Sonderlésungen
e weniger Schnittstellen im Projekt
¢ voll integrierte Versorgungstechnik

Ob Standardlaboratorien, forensische
Labore oder solche, die einer speziel-

len Sicherheit unterliegen — wir setzen
Ihre Anforderungen und Ideen in die

SWAN Isotopengebaude
Bern, Schweiz

Realitdat um. Dabei ist die biologische
Schutzstufe bis zur Klasse BSL 2 und
die biologische Sicherheitsstufe bis zur
Klasse S2 umsetzbar.

Neben unserem Standardproduktport-
folio, das flr jeden Anwendungsfall die
richtigen Ausbaukomponenten bietet,
sind selbstverstandlich auch Sonder-
I6sungen moglich.

www.Lindner-Group.com
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Durchdachte
Produktlosungen

Mit Verstand & Erfahrung

Mit der Fiille an Aufgaben, welche der Bau von reinen
Umgebungen verlangt, sind wir gewachsen und

haben unsere Kompetenzen erweitert. GMP- und

DIN EN ISO 14644-konforme Designs mit leicht zu
reinigenden Oberflachen und flachenbiindigen Ausbau-
komponenten sowie die Berlicksichtigung der VDI 2083
stehen dabei immer im Fokus. Mit unserem abgestimmten
Produktportfolio sind alle erdenklichen Sonderldsungen
maoglich.

Wir realisieren moderne Fertigungsanlagen und ent-
wickeln innovative Produkte, wie zum Beispiel stecker-
fertige Schleusensteuerungssysteme. Die Produktion findet
ausschlieBlich in Deutschland statt. Unsere langjahrige
Produkt- und Projekterfahrung befahigt uns, Sicherheits-
labore nach DIN EN 12128 zu realisieren.

Unsere Produkte unterliegen kontinuierlich strengen
Qualitdtskontrollen. RegelméaRige Prifungen sind so-

wohl in TUV-zertifizierten Priiflaboren als auch durch

das Fraunhofer IPA ein fester Bestandteil von Neu- und
Weiterentwicklungen. Luftdurchlassigkeitspriifungen nach
EN 12114: 2000-03 werden vom ift Rosenheim durchgefiihrt.

22 www.Lindner-Group.com
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Reinraumdecken

Lindner Reinraumdeckensysteme sind nach ihren
spezifischen Gebrauchsanforderungen designt und
gefertigt. Alle reinraumrelevanten Normen und Regel-
werke werden hierbei beriicksichtigt. Sie haben zudem
die Wahl aus unterschiedlichen Deckentypen und
Rastermalen.

e Bandrasterdecken aus Aluminium
e Bandrasterdecken aus Stahl
e Knotenpunktdecken aus Aluminium

e Klemmkassettendecken

Reinraumtiiren

Die spezifisch gefertigten sowie qualitativ hochwertigen
Reinraumtiiren von Lindner sorgen fiir hohe Dichtigkeit
in Ihren Rdumen. Sie werden komplett ohne organi-
sche Materialien hergestellt und mit reinraumgerechten
Oberflachen ausgestattet. Natlrlich werden hier die
Anforderungen aller anwendbaren Reinraumnormen
erfallt. Wir liefern auch Tiiren mit Brand-, Rauch- und
Schallschutzanforderungen nach gultigen EU-Richtlinien
sowie DIN-Normen.

e hohe Transparenz durch Glasausschnitte
e abgestimmt auf Lindner Wandsysteme
e integrierbarer Schrammschutz

e Sondereinbauten nach Kundenwunsch

Reinraumwande

Sie suchen ein Produkt, das sich rdumlichen
Verédnderungen jederzeit anpassen ldsst? Dank modularer
Bauweise kdnnen einzelne Elemente der Lindner Rein-
raum- und OP-Wande auch nach der Montage einfach
versetzt oder ausgetauscht werden.

Unsere Wéande erhalten Sie auch als maRgeschneiderte
Sonderldsung: beispielsweise in Brand-, Schall- oder
Strahlenschutz-Ausfliihrung und absolut flichenblindig.
Selbstverstandlich kénnen Sie alle Wandsysteme ganz
bequem mit unseren Boden- und Deckensystemen
kombinieren.

Reinraumboden

Tragfahigkeit, Luftfiihrung und Elektrostatik eines Bo-
dens sind entscheidend fur den Einsatz in Reinrdumen.
Unsere Doppelbdden erfiillen alle Anforderungen an eine
technisch hochwertige Reinraumldsung. Wir fertigen lhr
Bodensystem mit hochster Prézision und Passgenauig-
keit. Sie bekommen unsere Losungen als Voll- und als
Liuftungsplatten mit bis zu 54 % freiem Querschnitt, die
wir gerne auch nachtraglich aus bestehenden Vollplatten
produzieren.

e hochste Prazision e lufttechnisch abriebfest
e korrosionsbestidndig eantimagnetisch
¢ hervorragende elektrostatische Ableitung

e hohe Belastbarkeit

www.Lindner-Group.com
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Reinraumschleusen

Fiir eine Zoneneinteilung im Reinraum sind Schleusen
unabdingbar. Schleusen sind geschlossene Bereiche, die
sich zwischen zwei oder mehreren Raumen, z. B. unter-
schiedlicher Reinheitsklasse, befinden. Dies hat zum
Zweck, dass der Luftstrom zwischen den Rdumen unter
Kontrolle gehalten wird, wenn ein Raum betreten oder
Material transportiert werden muss. Daflir bietet Lindner
verschiedene Varianten an Schleusen und Steuerungs-
systemen sowie Material- und Dokumentendurchreichen
an — ganz nach lhren individuellen Winschen.

e Schleusenfunktion fir alle Lindner Reinraumtiiren
erhaltlich

e GroBen der Durchreichen und Schleusen variabel

Reinraum-Liftungstechnik

Lindner Luftungskomponenten erfiillen alle Kriterien,
um ihren Reinraum partikelarm und keimfrei zu halten.
Wir statten alle Bereiche der Reinraumtechnik mit den
noétigen Liftungskomponenten aus: von verstellbaren
Deckenluftausldssen fiir Zuluft bzw. Abluft bis hin zu
softwaregesteuerten Filter Fan Units und Uberstrom-
gittern fur die Wandinstallation.

e Luftungskomponenten aufeinander abgestimmt
e zahlreiche Optionen

¢ innovative Konzepte

www.Lindner-Group.com

Reinraumleuchten

Ein Reinraum stellt besonders hohe Anforderungen an
die Beleuchtungsstarke und die Abdichtung der Leucht-
korper. Lindner LED-Reinraumleuchten sind mit allen
Reinraumdecken kompatibel und werden im Vorfeld
durch unsere Leuchtenberechnungen optimal auf lhren
Raum abgestimmt. Sie erhalten Einbau- und Aufbau-
leuchten mit modernster LED-Technik, die héchsten
Anforderungen gerecht werden.

* lange Lebensdauer
e zahlreiche Optionen

leuchten.fabrik

Ein Unternehmen der Lindner Group
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Fresenius Kabi Melrose Park Erweiterung, lllinois, USA

Seit 2008 ist das Healthcare-Unternehmen Fresenius Kabi
auch in Nordamerika vertreten. Der Standort MPEX Melrose
Park wird bis 2026 zum groRRten der weltweit 70 Produktions-
statten ausgebaut. Hierflir wurde der Standort nach Planen
der CRB Group um 12.000 m2 Reinrdume erweitert. Der Neu-
bau bietet darliber hinaus Platz fiir ein Konferenzzentrum,
Blrordume und eine Cafeteria fiir die rund 700 Mitarbei-

ter. Im selben Gebédude entstanden zum Ende der Bauzeit
weitere Reinrdume nach Planen von Genesis Architects aus
Philadelphia, ebenfalls alle mit Lindner Reinraumsystemen
ausgebaut.

www.Lindner-Group.com

Die Lindner Reinraumtechnik war fiir den Ausbau der
Reinrdume in den Klassen C, D und CNC verantwortlich,
inklusive intensiver Planungsleistung. Hierfiir arbeitete das
Lindner Team eng mit den Planern der CRB Group und dem
Technology Center von Fresenius Kabi zusammen. Gemein-
sam entwarf man passende Lésungen mit teils neuen Pro-
duktentwicklungen. Die Koordination der Baustelle und der
lokalen Mitarbeiter ibernahm die Gilbane Building Company
als Main Contractor. Die Montage der Reinraumsysteme
wurde durch den lokalen Montagespezialisten Thorne und
einem erfahrenen Lindner Supervisor Team ebenfalls auf
einem sehr hohen Niveau ausgefiihrt. Spezifische Téatig-
keiten wie Versiegelungsarbeiten, Tirenkommissionierung
und -inbetriebnahme konnte Lindner in Zusammenarbeit mit
lokalen Partnern wie Dormakaba USA durchflihren.
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Reinraumtechnik | Krankenhaus Dornbirn, Osterreich

Krankenhaus Dornbirn, Erweiterung OP-Bereich, Dornbirn, Osterreich

Das Krankenhaus in Dornbirn investierte rund 22,5 Mio. EUR
in die Erweiterung seines OP-Zentrums. Zu den bestehen-
den sechs Operationsrdumen kamen sieben neue Rdume
hinzu, die zwischen 44 und 52 m2 grof} sind. Um eine mog-
lichst hohe Flexibilitdt zu gewahrleisten, wurden die neuen
OPs mit einem gleichermalRen hochwertigen Baustandard
eingerichtet.

Lindner Reinraumtechnik hat zum Ausbau der sieben neuen
OP-Séle mit Wandsystemen und Schiebetliren beigetragen.
Bei den Wéanden handelt es sich um ein System in Schalen-
bauweise, welches durch seine Konstruktion diverse Teile
der Gebaudetechnik aufnimmt und durch entsprechende

Einbauten fiir das Personal nutzbar macht. Beispiele hierfiir
sind die Liftungskanéle und deren Ausldsse im Raum

sowie die Medienkanéle mit integrierten Arbeitsstationen.
An ausgewahlten Stellen wurden grofflachige Durchblick-
fenster mit Strahlenschutzanforderung und innen liegender
Verdunkelung in das Wandbild eingearbeitet. Auch die Rein-
raum-Schiebetliren wurden entsprechend an den geforderten
Strahlenschutz angepasst, wozu auch eine flachenblindig
integrierte Bleiverglasung konstruktiv umgesetzt wurde. Die
Turen unterstltzen daruber hinaus die Prozesse im Kranken-
haus tber einen Automatikbetrieb und die Integration von
Steuerelementen fiir verschiedene Funktionen.

www.Lindner-Group.com
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Reinraumtechnik | Biotest Next Level, Dreieich, Deutschland

Biotest Next Level, Dreieich, Deutschland

Im Rahmen des Bauvorhabens "Biotest Next Level" entstand
ein Komplex aus drei Gebduden, welcher die Produktions-
kapazitaten der Biotest AG deutlich ausweitet. Etwa

300 Mitarbeiter werden dort beschéaftigt.

Lindner Reinraumtechnik war im Zuge des Bauvorhabens fir
den Ausbau von drei Prozess-Ebenen im Gebdude 02 ver-
antwortlich. Jede Ebene verfligt (iber eine Grundfldche von
ca. 3.000 m? bei 7,50 m Hohe. Die Schleusen, internen Flure
sowie die biotechnologischen Prozessrdume sind je nach
Anforderung in Ubereinstimmung mit den GMP-Klassen

C oder D gestaltet. Die wesentlichen Leistungsbereiche

www.Lindner-Group.com

von Lindner Reinraumtechnik gliedern sich in Decken- und
Wandsysteme. Es wurden groB3flachig Stahlbandraster-
decken des Typs Line 80 S installiert. Zur Absturzsicherung
der begehbaren Decke wurde eine Geldnderkonstruktion
fur dieses Projekt entwickelt. Im Hinblick auf Wandsysteme
wurde eine projektspezifische Lésung entwickelt. Anstatt
der tblichen Wandbreite von 100 mm entstand ein Voll-
wandsystem mit 80 mm, welches den gehobenen Anforde-
rungen der Reinraumumgebung gerecht wurde. Dartber
hinaus wurden Glaswénde und Schalungen verbaut. In die
Waéande wurden Rauchschutztliren sowie T30-Rohrrahmen-
turen integriert.
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Hamad General Hospital, Doha, Katar

Die Bevolkerung Katars hat sich in den letzten zehn Jahren
beinahe verdreifacht. Mit dieser Entwicklung gingen
massive Verdnderungen im Gesundheitssystem des Landes
einher. Eine der groBten infrastrukturellen MaRnahmen
bildet dabei die Errichtung der Hamad Medical City in

der Hauptstadt Doha. Unter Einsatz eines Investitions-
volumens von ca. 2,4 Mrd. Katar-Riyal entstehen derzeit
mehrere Krankenhduser verschiedener Spezialgebiete. Das
kirzlich fertiggestellte OP-Zentrum erweitert mit seinen

20 Operationssélen (darunter zwei CT und ein Hybrid-MRT)
und 50 OP-Vorbereitungszimmern die chirurgischen Kapazi-
tdten des benachbarten Hamad General Hospital.

Lindner Reinraumtechnik erhielt den Auftrag fiir den
Komplettausbau des Gebaudes, bei dem neben der
Projektierung, Produktion, Lieferung und Supervision der
Montage aller Ausbauleistungen auch die Planung fir die
Bereiche CT und MRT beinhaltet war.

www.Lindner-Group.com
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Pharmaunternehmen fiir Cannabis, Danemark

Dieses Biopharmaunternehmen produziert in seiner
dénischen Niederlassung Cannabis fliir den medizinischen
Gebrauch. Neben dem Anbau der Pflanzen in modernen
Hybridgewéchshéausern findet vor Ort auch die Forschung
an verschiedenen Cannabissorten statt. Nach Pladnen des
Architekturbiiros Koppenhofer + Partner realisierte Lindner
zusammen mit einem dédnischen Generalunternehmer Rein-
raumbereiche der Klasse ISO 9/GMP D.

Fir den Innenausbau kam das begehbare Deckensystem

Line 80S mit einer Ansichtsbreite von 80 mm zum Einsatz.
Die in die Decke integrierten Lindner LED-Einbauleuchten
sorgen fur die leistungsstarke Laborbeleuchtung und sind

www.Lindner-Group.com

umlaufend reinraumgerecht versiegelt. An das Decken-
system schlief3t sich das Lindner Wandsystem Pharma 80S
mit Wandschalen aus hochwertigem Edelstahl an. Dieses
wurde zum Teil mit Duploschliff, zum Teil mit weiRer RAL
9003-Pulverbeschichtung ausgefiihrt. Direkt im Anschluss
an den Reinraumbereich liegen Nassraume mit Wasch-
stationen flr die Sduberung der Cannabispflanzen, die
ebenfalls in Edelstahl gehalten sind. Flachenblindig in die
Wandsysteme der unterschiedlichen Raume integriert,
lasst das Tursystem Swing Pharma 80 - teilweise mit auto-
matischem Antrieb und Schleusensteuerung — durch seinen
Glaseinsatz den Eindruck von Transparenz entstehen.
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Titelbild: Pharmaunternehmen flir Cannabis, Ddnemark
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